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1. 
История
1.1 Что такое соединения «Pyplok»?

Быстро устанавливаемые, надежные, устойчивые к внешнему воздействию соединения, рассчитанные на рабочее давление свыше 9000 фунтов/кв. дюйм (620 бар). Гидравлический опрессовочный инструмент обжимает соединение на трубе путем пластической деформации. В результате опрессовки вокруг трубы формируется перманентное герметичное радиальное (360°) соединение.

В 1968г. авиационная компания «McDonnell Aircraft» г. Сент Луис, впервые разработала технологию подобных радиальных обжимных соединений, которые заменили резьбовые соединения на истребителях F-4. Резьбовые соединения были менее надежными при высоких давлениях и нагрузках. Компания «McDonnell Aircraft» лицензировала компанию «Deutsch Metal Components», г. Гардена Калифорния, на производство данных соединений для использования в истребителях F-4. Со временем компания-изготовитель «Deutsch Metal Components» расширила диапазон используемых материалов, конфигураций и давлений и стала ведущим поставщиком механически устанавливаемых соединений в аэрокосмической и оборонной промышленности в США, Канаде, Бразилии, Китае и Европе.

В 1978г. компания «Deutsch Metal Components» усовершенствовала технологию трубных соединений в аэрокосмической промышленности, и запатентовала систему трубных соединений для труб стандарта СТАНДАРТ «NPS» и OD под названием «PYPLOK». Изначально предназначавшиеся только для военно-морской промышленности, данные трубные соединения начали применяться в нефтехимической промышленности, а также иных промышленных перерабатывающих предприятиях. Соединения нашли столь широкое применение в разных отраслях промышленности благодаря качеству, равному, если не превосходящему, качество сварных или паяных соединений. Далее товарная линейка расширилась до соединений труб стандарта СТАНДАРТ «NPS» 2 дюйма и 66 мм, включая трубы из различных материалов: нержавеющая сталь (типы 316, Дуплекс и Супер дуплекс), углеродистая сталь, медно-никеливый сплав, медь и алюминий. Квалификационные испытания, которым в течение многих лет подверглись соединения «PYPLOK», применяемые в разных видах промышленности, доказали их высокое качество, преимущества над сварными соединениями, а также экономичность при установке.

В 2004 г. владельцы компании «Deutsch Metal Components» приняли решение продать компанию частным инвесторам из Соединенного Королевства Великобритании. В результате название компании изменилось на «Design Metal Connections». Новые владельцы компании, в свою очередь, решили сосредоточиться на трубных соединениях для аэрокосмической и оборонной промышленности. Таким образом, выпуск товарной линейки «PYPLOK» был временно приостановлен.

Позднее данная товарная линейка вместе со всеми техническими чертежами, инструментом и производственными процессами, необходимыми для ее производства, была продана компании «Tube-Mac Industries Ltd» как одному из постоянных покупателей и сторонников системы несварных соединений «PYPLOK». Предполагалось, что компания «Tube-Mac Industries Ltd» будет разрабатывать, производить и поставлять данные соединения на все рынки, за исключением аэрокосмического. В январе 2007 г. компания «Tube-Mac Industries Ltd.» официально стала сертифицированным производителем и распространителем (стандарт ISO 9001:2008) соединений «PYPLOK», одобренных различными классификационными сообществами: «ABS», «CRN», «DNV», «NAVSEA» и др.
2. Метод несварного безрезьбового соединения труб
2.1 Преимущества уплотнительных характеристик соединений «PYPLOK»
Соединения «PYPLOK» обладают уникальными уплотнительными характеристиками. В соединение входят 4 неметаллических уплотнительных кольца, что делает соединения «PYPLOK» подходящими для труб разных стандартов с допуском на внешний/внутренний диаметр и толщину стенки, а также качество поверхности. 

Внешние уплотнительные кольца защищают систему от попадания посторонних частиц.

Система трубных соединений «Tube-Mac® Pyplok®» идеально подходит для газовой и жидкой среды. Имеются различные конфигурации соединений: тройниковые, угловые (45° и 90°), переходники, изготовленные по индивидуальным заказам Клиента.
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PreLoK® FiTriNGs can be used on stainless steel,
copper nickel and carbon steel pipe or tube.





Рисунок 1. Соединения «PYPLOK» могут использоваться на трубах из нержавеющей и углеродистой стали, медно-никелиевого сплава
3. Введение
Установка и последующий контроль соединений – самая дорогостоящая часть монтажа и техобслуживания трубопроводов. Независимо от типа и материала трубопровода, он будет содержать большое количество резьбовых, сварных и паяных соединений. Данные традиционные типы соединений дорогостоящи и трудоемки.

Дорогостоящие и трудоемкие процедуры могут включать: 

· Получение допусков и разрешений на производство работ.

· Время на подготовку.

· Время на установку и монтаж.

· Приемочный контроль соединения.

· Гидростатические испытания.

· Промывка/продувка системы.

· Переустановка соединений, которые не прошли приемочный контроль.

· Время на производство сварочных и паяльных работ.

· Необходимость пожарной охраны.

Система механически устанавливаемых соединений «Tube-Mac PYPLOK» является превосходной альтернативой резьбовым, сварным либо паяным соединениям. Методом соединения труб является процесс внешнего обжима. В результате внешнего радиального обжима соединения на трубе формируется постоянное герметичное соединений.  

Вот некоторые преимущества системы соединений «PYPLOK» над традиционными типами соединений: 

· Отсутствие необходимости продувки либо промывки трубопровода, так как система «PYPLOK» не требует горячей обработки. Другими словами, система «PYPLOK» допускает трубопровод в «холодном состоянии».

· Время, затрачиваемое на соединение концов труб, значительно короче, так как обжим выполняется с помощью портативных инструментов.

· Уменьшение времени на проведение приемочного контроля соединений благодаря предельному проходному калибру, который определяет качество обжима по диаметру обжатого соединения, что исключает необходимость стандартных неразрушающих методов контроля, например, радиографических.

· Отсутствие необходимости присутствия пожарной охраны либо допуска на проведения огнеопасных работ. В отличие от сварных и паяных соединений система «PYPLOK» не является огнеопасной. 

Учитывая все вышеуказанные преимущества, система «PYPLOK» действительно является самым экономичным и эффективным средством соединений труб. Данная система значительно снижает затраты, повышает качество, безопасность и надежность трубных соединений. 

Компания «Tube-Mac Industries®» производит соединений «PYPLOK» во всех стандартных конфигурациях (прямые, угловые 45° и 90°, переходники, адаптеры, тройниковые, фланцевые).

Конфигурации «PYPLOK» подходят для всех съемных и несъемных концов труб. Съемные концы включают: «ANSI», «SAE» и «ISO фланцевые», а также соединения типов «JIC 37°», «ORFS» (уплотнительное кольцо согласно типу «SAE J1453»), «NPT», «BSPP» и «DIN 24°»

Соединения «PYPLOK» изготавливаются из углеродистой стали, нержавеющей стали тип 316 и медно-никелиевого сплава 70/30 CuNi. Кроме того, соединения «PYPLOK» изготавливаются и из других материалов: «нержавеющая сталь Супер Дуплекс», «Brass» или «Navy Brass», алюминия. Пожалуйста, обращайтесь к нашим заводским представителям.

Соединения «PYPLOK» предназначены для труб стандартов «СТАНДАРТ «NPS», «OD», и метрического, применяемых в торговой, обрабатывающей, морской и др. промышленности.

Внимание: Неправильное использование описанного оборудования может повлечь за собой травмы, смерть сотрудников, а также порчу оборудования. 
4. Спецификация труб для соединений «PYPLOK»
	Труба стандарта  OD

	Размер
	Мин. стенка.
	Макс. стенка

	1/4”
	0.028” 
	0.083” 

	3/8”
	0.028” 
	0.095” 

	1/2”
	0.035” 
	0.120” 

	5/8”
	0.035” 
	0.120” 

	3/4”
	0.049” 
	0.180” 

	1” 
	0.049” 
	0.180” 

	1 1/4”
	0.065” 
	0.220” 

	1 1/2”
	0.065” 
	0.220” 

	2” 
	0.083” 
	0.220” 


	Труба метрического стандарта

	Размер
	Мин. стенка
	Макс. стенка

	6мм
	0.8мм
	2.0мм

	10мм
	0.8мм
	2.5мм

	12мм
	1.0мм
	3.0мм

	16мм
	1.0мм
	3.0мм

	20мм
	1.0мм
	4.0мм

	25мм
	1.0мм
	4.0мм

	30мм
	1.2мм
	5.0мм

	38мм
	1.5мм
	6.0мм

	42мм
	1.5мм
	6.0мм

	44.5мм
	1.0мм
	4.0мм

	50мм
	1.5мм
	7.0мм

	57мм
	1.0мм
	4.0мм

	60мм
	2.0мм
	8.0мм


	Труба стандарта «NPS»

	Размер
	Мин. стенка
	Макс. стенка

	1/4"
	Sch.10
	Sch.80

	3/8"
	Sch.10
	Sch.80

	1/2"
	Sch.10
	Sch.80

	3/4"
	Sch.10
	Sch.160

	1"
	Sch.10
	Sch.160

	1 1/4"
	Sch.10
	Sch.160

	1 1/2"
	Sch.10
	Sch.160

	2"
	Sch.10
	Sch.160

	2 1/2"
	Sch.10
	Sch.80

	3"
	Sch.10
	Sch.80


	Трубы для соединений «PYPLOK»

	Углеродистая сталь «PYPLOK»

	ASTM A106/A53S

	ASTM A53E/A587

	ASTM A179

	DIN 2391c Gr.37.4 (E235+N)

	A135 ERW Класс A & B

	API 5L Бесшовная/Электрич. сварка

	MIL-T-20157"

	Нержавеющая сталь «PYPLOK»

	ASTM A312

	ASTM A269 (EN 10216-5)

	Types 304/304L/316/316L

	MIL-P-1144

	DIN 2391c Gr.52.4 (E355+N)

	EN10217-7 (DIN 17457)

	EN ISO 1127 (D3 and D4)

	Медно-никелиевый сплав «PYPLOK»

	ASTM B280

	ASTM B75

	MIL-T-16420

	CuNi 90/10

	CuNi 70/30

	MIL-T-24107


	Допуск на внешний диаметр трубы для соединений «PYPLOK»

	Метрическая труба
	от 6мм до 60мм
	+/- 0.254мм (0.010")

	Труба стандарта  OD
	от 1/4" до 3/8"
	+/- 0.005" (0.127мм)

	 
	от 1/2" до 1 1/2"
	+/- 0.010" (0.254мм)

	 
	2” 
	+/- 0.015" (0.381мм)

	Труба стандарта NPS
	от 1/4" до 1 1/2"
	+/- 0.015" (0.381мм)

	 
	от 2" до 3"
	+/- 0.030" (0.762мм)


5. Преимущества системы соединений «PYPLOK®»
· Снижение временных и трудовых затрат, установка соединений «PYPLOK» не требует получения допуска на проведение огнеопасных работ. Инструмент «PYPLOK» имеет гидравлический привод и не требует специального обслуживания.

· Установка соединений «PYPLOK» выполняется одним человеком, не требует промывки/продувки трубопровода, наблюдения сотрудников службы пожарной безопасности. 

· Контроль качества соединений проводится с помощью предельного проходного калибра, что значительно сокращает время приемочного контроля по сравнению с традиционными методами неразрушающего контроля.

Улучшенный экологический контроль

· Система соединений «PYPLOK» создавалась с целью уменьшения объема огнеопасных работ. Благодаря отсутствию горелок, открытого пламени, искры система является безопасной при установке и техобслуживании. 

Система соединений «PYPLOK®» характеризуется:

· Повышенной производительностью; большая часть работ выполняется с помощью одной процедуры без вынужденных остановок.

· Снижением затрат на установку на 80 %.

· Система соединений «PYPLOK®» при каждой установке отличается:
· Высоким сопротивлением разрыву.

· Защитой от щелевой коррозии.

· Минимальной подготовкой трубы (соединения герметичны и на трубе со следами ржавчины).

Система соединений «PYPLOK®» не требует длительного обучения и особых навыков в ее использовании 

· Система «PYPLOK» состоит из соединений нескольких конфигураций и ручного инструмента, требующего минимальных навыков по его использованию. Соединения устанавливаются легко и быстро.

· Обучение предоставляется на бесплатной основе и занимает менее 30 минут.

· Подробная и четкая инструкция (Инструкция по установке и техническому обслуживанию, включая Инструкцию по приемочному контролю). 

Что выгоднее – купить или взять в аренду?

· Покупка инструмента и соединительных элементов окупается благодаря легкости установки. 

· Инструмент можно выкупить в течение 12 месяцев – капитальные вложения не требуются.

· По программам аренды инструментов, пожалуйста, свяжитесь с представителями компании «Tube-Mac®».
6. Выбор соединений «PYPLOK®»
Выбор необходимого соединения «PYPLOK» зависит от номинального давления Вашего трубопровода, размера и материала труб.

Tube-Mac PYPLOK® (Трубы стандартов NPS,  OD, метрический)

· Соединения «PYPLOK®», изготовленные из нержавеющей стали тип 316, углеродистой стали и медно-никелиевого сплава 70/30 CuNi.

· Применяются в системах с макс. рабочим давлением 9000 ФУНТ/КВ. ДЮЙМ (620 бар) 

· Для температурного диапазона от -65°F до 400°F (от -54°C до 205°C)

· Имеются в конфигурациях стандартов «СТАНДАРТ «NPS»», «OD» и метрическом.

· Размеры соединений стандарта «СТАНДАРТ «NPS»» варьируются от ¼ дюйма до 3 дюймов.

· Размеры соединений стандарта «OD» варьируются от ¼ дюйма до 2 дюймов.

· Размеры соединений метрического стандарта варьируются от 6мм до 66мм.
6.1 Труба «Стандарт «NPS»
	Диапазон давлений для нержавеющей стали

	Труба стандарта N.P.S
	4:1 Коэф. безопасности        
	3:1 Коэф. безопасности

	
	Фунт/дюйм2
	Бар
	Фунт/дюйм2
	Бар

	1/4"
	6000
	414
	8000
	552

	3/8"
	6000
	414
	8000
	552

	1/2"
	5900
	407
	7866
	543

	3/4"
	5800
	400
	7733
	533

	1"
	5700
	393
	7600
	524

	1 1/4"
	5650
	390
	7533
	520

	1 1/2"
	5650
	390
	7533
	520

	2"
	4800
	331
	6400
	441

	2 1/2"
	338
	23
	451
	31

	3"
	338
	23
	451
	31


	Диапазон давлений для углеродистой стали

	Труба стандарта N.P.S
	4:1 Коэф. безопасности
	3:1 Коэф. безопасности

	
	Фунт/дюйм2
	Бар
	Фунт/дюйм2
	Бар

	1/4"
	6000
	1/4"
	8000
	460

	3/8"
	6000
	3/8"
	8000
	460

	1/2"
	5900
	1/2"
	7866
	452

	3/4"
	5800
	3/4"
	7733
	444

	1"
	5700
	1"
	7600
	437

	1 1/4"
	5650
	1 1/4"
	7533
	433

	1 1/2"
	5650
	1 1/2"
	7533
	433

	2"
	4800
	2"
	6400
	368

	2 1/2"
	338
	2 1/2"
	451
	31

	3"
	338
	3"
	451
	31


	Диапазон давлений для медно-никелиевого сплава CuNi 70/30  

	Труба стандарта N.P.S
	4:1 Коэф. безопасности        
	3:1 Коэф. безопасности

	
	Фунт/дюйм2
	Бар
	Фунт/дюйм2
	Бар

	1/4"
	3896
	269
	5195
	358

	3/8"
	3896
	269
	5195
	358

	1/2"
	3831
	264
	5108
	352

	3/4"
	3766
	260
	5022
	346

	1"
	3701
	255
	4935
	340

	1 1/4"
	3669
	253
	4892
	337

	1 1/2"
	3669
	253
	4892
	337

	2"
	3117
	215
	4156
	287

	2 1/2"
	188
	13
	250
	17


6.2 Труба «Стандарт «OD»
	Диапазон давлений для нержавеющей стали

	Труба стандарта O.D.
	4:1 Коэф. безопасности
	3:1 Коэф. безопасности

	
	Фунт/дюйм2
	Бар
	Фунт/дюйм2
	Бар

	1/4"
	7000
	483
	9333
	644

	3/8"
	5800
	400
	7733
	533

	1/2"
	6100
	421
	8133
	561

	5/8"
	6100
	421
	8133
	561

	3/4"
	6000
	414
	8000
	552

	1"
	5800
	400
	7733
	533

	1 1/4"
	5800
	400
	7733
	533

	1 1/2"
	5650
	390
	7533
	520

	2"
	4800
	331
	6400
	441


	Диапазон давлений для углеродистой стали

	Труба стандарта O.D.
	4:1 Коэф. безопасности
	3:1 Коэф. безопасности

	
	Фунт/дюйм2
	Бар
	Фунт/дюйм2
	Бар

	1/4"
	5833
	402
	7778
	536

	3/8"
	4833
	333
	6444
	444

	1/2"
	5083
	351
	6778
	467

	3/4"
	5083
	351
	6778
	467

	1"
	5000
	345
	6667
	460

	1 1/4"
	4833
	333
	6444
	444

	1 1/2"
	4833
	333
	6444
	444

	2"
	4708
	325
	6278
	433

	2 1/2"
	4000
	276
	5333
	368


	Диапазон давлений для медно-никелиевого сплава CuNi 70/30  

	Труба стандарта O.D.
	4:1 Коэф. безопасности
	3:1 Коэф. безопасности

	
	Фунт/дюйм2
	Бар
	Фунт/дюйм2
	Бар

	1/4"
	4545
	313
	6060
	418

	3/8"
	3766
	260
	5022
	346

	1/2"
	3961
	273
	5281
	364

	3/4"
	3961
	273
	5281
	364

	1"
	3896
	269
	5195
	358

	1 1/4"
	3766
	260
	5022
	346

	1 1/2"
	3766
	260
	5022
	346

	2"
	3669
	253
	4892
	337

	2 1/2"
	3117
	215
	4156
	287


6.3 Труба «Стандарт «МЕТРИЧЕСКИЙ»
	Диапазон давлений для нержавеющей стали


	Труба стандарта Метрический
	4:1 Коэф. безопасности
	3:1 Коэф. безопасности

	
	Фунт/дюйм2
	Бар
	Фунт/дюйм2
	Бар

	6мм
	6500
	448
	8666
	598

	8мм
	6200
	428
	8266
	570

	10мм
	6000
	414
	8000
	552

	12мм
	5800
	400
	7733
	533

	16мм
	5800
	400
	7733
	533

	20мм
	5650
	390
	7533
	520

	25мм
	5650
	390
	7533
	520

	30мм
	5650
	390
	7533
	520

	38мм
	5650
	390
	7533
	520

	42мм
	5650
	390
	7533
	520

	50мм
	5100
	352
	6800
	469

	60мм
	4800
	331
	6400
	441

	56мм
	4500
	310
	6000
	414

	66мм
	4130
	285
	5507
	380


	Диапазон давлений для углеродистой стали

	Труба стандарта Метрический
	4:1 Коэф. безопасности
	3:1 Коэф. безопасности

	
	Фунт/дюйм2
	Бар
	Фунт/дюйм2
	Бар

	6мм
	5417
	374
	7222
	498

	8мм
	5167
	356
	6889
	475

	10мм
	5000
	345
	6667
	460

	12мм
	4833
	333
	6444
	444

	16мм
	4833
	333
	6444
	444

	20мм
	4708
	325
	6278
	433

	25мм
	4708
	325
	6278
	433

	30мм
	4708
	325
	6278
	433

	38мм
	4708
	325
	6278
	433

	42мм
	4708
	325
	6278
	433

	50мм
	4250
	293
	5667
	391

	60мм
	4000
	276
	5333
	368

	56мм
	3750
	259
	5000
	345

	66мм
	3442
	237
	4589
	316


	Диапазон давлений для медно-никелиевого сплава CuNi 70/30  

	Труба стандарта Метрический
	4:1 Коэф. безопасности
	3:1 Коэф. безопасности

	
	Фунт/дюйм2
	Бар
	Фунт/дюйм2
	Бар

	6мм
	4221
	291
	5628
	388

	8мм
	4026
	278
	5368
	370

	10мм
	3896
	269
	5195
	358

	12мм
	3766
	260
	5022
	346

	16мм
	3766
	260
	5022
	346

	20мм
	3669
	253
	4892
	337

	25мм
	3669
	253
	4892
	337

	30мм
	3669
	253
	4892
	337

	38мм
	3669
	253
	4892
	337

	42мм
	3669
	253
	4892
	337

	44.5мм
	600
	41
	800
	55

	50мм
	3312
	228
	4415
	305

	57мм
	600
	41
	800
	55

	60мм
	3117
	215
	287
	4156

	56мм
	2922
	202
	269
	3896

	66мм
	2682
	185
	247
	3576


7. Сферы применения соединений «PYPLOK®»
7.1 Соединения «PYPLOK®»  применяются в различных сферах:
· Сжиженный природный газ

· CO2 трубопровод инертного газа

· Конденсатный трубопровод

· Дренажная система

· Внутрискважинные трубы

· Системы отвода жидкости

· Этилен гликоль/вода

· Топливное масло/топливный газ

· Газы - азот, воздух, гелий

· Греющий змеевик

· Туманообразующие установки высокого давления

· Системы пожаротушения

· Сжиженный нефтяной газ

· Природный газ

· Гидравлическое масло

· Низкотемпературный пар

· Системы смазки

· Пневмосистемы

· Системы удаления отходов

· Водные эмульсии и краски

· Подводные трубопроводы

· Линии парового обогрева

· Канализационные системы

Если Вы не нашли необходимую Вам сферу применения, обращайтесь к нашим представителям!

8. Инструменты для обжима «PYPLОK®»
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· Улучшенный дизайн торцевой пластины

· Инструменты соединяются защелкиванием

· С помощью паза контролируется правильность положения зажимного устройства

· Компьютерный дизайн, проверенный нашими многочисленными заказчиками

· Изготовлен из надежного материала – «суперсплава»

· Поворотные соединения входят в стандартный комплект и обеспечивают легкий доступ в труднодоступные места
8.1 Большие преимущества маленьких инструментов
· Повышение производительности на 50%

· Снижение требований к техобслуживанию

· Надежность


· Операция проводится одним человеком

· Один год гарантии на детали *
* Компания «Tube-Mac®» предоставляет один год гарантии на оборудование (материал и работу) с даты приобретения, за исключением износа зажимного устройства.  Компания «Tube-Mac®»  не несет ответственности за ненадлежащее использование, техническое обслуживание и прочие повреждение инструментов в процессе использования. 
8.2 Инструменты
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Инструменты производства компании «Tube-Mac®»  включают следующие компоненты:

· Обжимной инструмент

· Гидравлический силовой агрегат 10,000 ФУНТ/КВ. ДЮЙМ 

· Контрольные/маркировочные калибры
8.2.1 Обжимной инструмент

Соединения «Tube-Mac PYPLOK» устанавливаются с помощью обжимного инструмента «Tube-Mac PYPLOK».

Все инструменты легкие по весу, переносные и  приводятся в действие гидравлическим приводом, давление 10,000 фунтов/кв. дюйм.
Для установки используются 4 модели обжимного инструмента:

· Модель 10 для 1/4” и 6мм соединений (мощность 10 тонн)

· Модель 40 для соединений маленького размера (мощность 40 тонн)

· Модель 55 для соединений среднего размера (мощность 55 тонн)

· Модель 70 для соединений большего размера (мощность 70 тонн)

Все инструменты идентичны по дизайну. Единственное различие моделей – производимая мощность.
Основные компоненты обжимного инструмента «Tube-Mac PYPLOK»

Обжимной инструмент «Tube-Mac PYPLOK» включает 4 основных компонента:

· Силовой агрегат

· Монтажная головка
· Зажимное устройство

· Сборка блока зажимного устройства
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ВНИМАНИЕ: Обжимной инструмент подвергается очень высоким давлениям. Неправильное использование инструмента может привести к его порче и человеческим травмам.  

Доступ к использованию инструмента «Tube-Mac PYPLOK» получают только сотрудники, прошедшие обучение и сертификат компании-производителя.
8.3 Инструменты. Технические характеристики.
Система соединений «PYPLOK» требует следующее легковесное и простое в использовании оборудование:

1. Маркировочный/контрольный калибр. Используется для маркировки глубины установки соединения на трубе и контроля размеров после обжима.

2. Монтажная головка. Подсоединяется к силовому агрегату, когда приводится в действие, обжимает соединение на трубе.

3. Рукав. 10,000 фунт/кв. дюйм Гидравлический рукав. Длина 10 футов.Силовой агрегат. Обжимной инструмент с гидравлическим приводом приводит в действие зажимное устройство, обжимающее соединение на трубе.

4. Насос. Тube-Mac® серия 10,000 фунт/кв. дюйм Насосы  — силовые установки , доступные в исполнении с ручным, электрическим, пневматическим, аккумуляторным приводом
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	Модель 10
	Размеры головки

	A
	4,38

	B
	0,93

	C
	1,9

	D
	0,62

	E
	1,62

	F
	1,31

	G
	1/4”

	Стандарт NPS
	6  мм

	Метрический стандарт
	4,38


	Модель 40
	Размеры головки

	 
	HO
	H1
	H2

	A
	3,282
	2,949
	3,491

	B
	8,4
	8,338
	8,801

	C
	1,261
	1,189
	1,436

	D
	1,225
	1,751
	1,811

	E
	2,5
	2,5
	2,5

	F
	3,29
	3,29
	3,29

	Стандарт NPS
	1/4”, 3/8”
	1/2” 
	3/4” , 1”

	Стандарт O,D,
	3/8”, 1/2”
	5/8”, 3/4”
	1”

	Метрический стандарт
	8, 10, 12, 16, 20 мм
	 
	25, 30 мм


	Модель 55
	Размеры головки

	
	H1

	A
	5,19

	B
	9,8

	C
	1,91

	D
	5,99

	E
	3,56

	F
	3,5

	G
	3

	Стандарт NPS
	1”,1-/4”, 1-1/2”

	Стандарт O.D.
	1-1/4”, 1-1/2”

	Метрический стандарт
	38мм, 42мм, 50мм

	Модель 70
	Размеры головки

	
	H1

	A
	6,68

	B
	14,63

	C
	1,71

	D
	5,89

	E
	-

	F
	4,41

	G
	3

	Стандарт NPS
	1-1/2”, 2”

	Метрический стандарт
	50мм, 56мм, 60мм, 66мм


8.4 Монтажная головка
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8.4.1 Стандарт NPS
	РАЗМЕР NPS
	№ ДЕТАЛИ

	1/4”
	DLT40PYHA3804

	3/8”
	DLT40PYHA3806

	1/2”
	DLT40PYHA3808

	3/4”
	DLT40PYHA3812

	1”
	DLT40PYHA3816/DLT55PYHA3816

	1-1/4”
	DLT55PYHA3820/DLT70PYHA3820

	1-1/2”
	DLT55PYHA3824/DLT70PYHA3824

	2”
	DLT70PYHA3832


8.4.2 Стандарт O.D.
	РАЗМЕР
	№ ДЕТАЛИ

	1/4”
	DLT10PYHA3704

	3/8”
	DLT40PYHA3706

	1/2”
	DLT40PYHA3708

	5/8”
	DLT40PYHA3710

	3/4”
	DLT40PYHA3712

	1”
	DLT40PYHA3716

	1-1/4”
	DLT55PYHA3720

	1-1/2”
	DLT55PYHA3724


8.4.3 Стандарт Метрический
	РАЗМЕР
	№ ДЕТАЛИ

	6
	DLT10PYHA3906

	8
	DLT40PYHA3908

	10
	DLT40PYHA3910

	12
	DLT40PYHA3912

	16
	DLT40PYHA3916

	20
	DLT40PYHA3920

	25
	DLT40PYHA3925

	30
	DLT40PYHA3930

	38
	DLT55PYHA3938

	42
	DLT55PYHA3942

	50
	DLT55PYHA3820/DLT70PYHA3820

	56
	DLT70PYHA3956

	60
	DLT70PYHA3832

	66
	DLT70PYHA3966


8.5 Контрольный и маркировочный калибр
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8.5.1 Стандарт NPS
	№ ДЕТАЛИ
	Размер
	A
	B
	C

	
	
	±  .001
	±  .001
	±  .001

	DLT40PYIG3804
	1/4”
	0,742
	0,555
	0,525

	DLT40PYIG3806
	3/8”
	0,927
	0,69
	0,66

	DLT40PYIG3808
	1/2”
	1,134
	0,855
	0,825

	DLT40PYIG3812
	3/4”
	1,397
	1,065
	1,035

	DLT40PYIG3816
	1”
	1,728
	1,33
	1,3

	DLT55PYIG3820
	1-1/4”
	2,191
	1,675
	1,645

	DLT55PYIG3824
	1-1/2”
	2,495
	1,915
	1,885

	DLT70PYIG3832
	2”
	2,439
	2,405
	2,345


8.5.2 Стандарт O.D.
	№ ДЕТАЛИ
	Размер
	A
	B
	C

	
	
	±  .001
	±  .001
	±  .001

	 
	 
	0,368
	0,255
	0,245

	DLT40PYIG3706
	3/8”
	0,508
	0,38
	0,37

	 
	 
	0,699
	0,51
	0,49

	DLT40PYIG3710
	5/8”
	0,871
	0,635
	0,615

	 
	 
	1,029
	0,76
	0,74

	DLT40PYIG3716
	1”
	1,365
	1,01
	0,99

	 
	 
	1,657
	1,26
	1,24

	DLT55PYIG3724
	1-1/2”
	1,99
	1,51
	1,49

	 
	 
	2,495
	2,01
	1,99


8.5.3 Стандарт Метрический
	№ ДЕТАЛИ
	Размер
	A
	B
	C

	
	
	±  .001
	±  .001
	±  .001

	DLT10PYIG3906
	6
	27242
	45809
	27150

	DLT40PYIG3908
	8
	34973
	45870
	27576

	DLT40PYIG3910
	10
	13,46
	46296
	27638

	DLT40PYIG3912
	12
	16,79
	45627
	26969

	DLT40PYIG3916
	16
	21,59
	16,26
	15,75

	DLT40PYIG3920
	20
	26,39
	20,24
	19,76

	DLT40PYIG3925
	25
	32,66
	25,25
	24,74

	DLT40PYIG3930
	30
	39,91
	30,25
	29,74

	DLT55PYIG3938
	38
	48,79
	38,25
	37,74

	DLT55PYIG3820
	42
	61,21
	44,25
	43,74

	DLT55PYIG3824
	50
	63,37
	50,25
	49,74

	DLT70PYIG3956
	56
	70,25
	56,08
	55,27

	DLT70PYIG3832
	60
	74,65
	60,25
	59,56

	DLT70PYIG3966
	66
	83,79
	66,07
	65,25


8.6 Силовые агрегаты
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8.6.1 Стандарт NPS
	Для установки соединений:
	Силовой агрегат

	1/4” - 1” СТАНДАРТ «NPS»
	DLT40MAPW0000

	1” - 1-1/2” СТАНДАРТ «NPS»
	DLT55MAPW0000

	1-1/4” - 2” СТАНДАРТ «NPS»
	DLT70MAPW0000


8.6.2 Стандарт O.D.
	Для установки соединений:
	Силовой агрегат

	1/4” OD
	DLT10MAPW0000

	3/8” OD - 1” OD
	DLT40MAPW0000

	1-1/4” OD - 2” OD
	DLT55MAPW0000


8.6.3 Стандарт Метрический

	Для установки соединений:
	Силовой агрегат

	6мм
	DLT10MAPW0000

	8мм - 30мм
	DLT40MAPW0000

	38мм - 50мм
	DLT55MAPW0000

	50мм, 60мм, 56мм, 66мм
	DLT70MAPW0000


8.7 Насосы

4 типа переносных насосов могут использоваться для приведения в действие инструментов «Tube-Mac Pyplok®». Все насосы поставляются с быстроразъемными соединениями, что облегчает их подсоединение, и манометром для контроля точности давления на выходе.
Пневматический насос (Серия PA9) 
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Инструкция по использованию и техобслуживанию насоса прилагается (SOP6-00-10) 

· Работает на магистральном воздухе  от 65 до 100 фунтов/кв. дюйм, давление на выходе 10,000-фунтов/кв. дюйм

· Ножная педаль находится сверху, 10-футовый гидравлический рукав

· Вес 15 фунтов/7 кг

Ручной насос (Серия PI9L)

· [image: image14.jpg]


Инструкция по использованию и техобслуживанию насоса прилагается (SOP604-005) 

· Давление на выходе для активации инструмента 10,000-ФУНТ/КВ. ДЮЙМ 

· Поставляется с 10-футовым гидравлически рукавом

· Вес 5 фунтов/3кг
24В Электрический насос (неискрозащищенный)

· [image: image15.jpg]


Давление на выходе для активации инструмента 10,000-ФУНТ/КВ. ДЮЙМ 

· Дистанционный пульт управления

· Поставляется с 10-футовым гидравлически рукавом, 10-футовым дистанционным пультом управления и сумкой для переноски

· Вес 18фунтов/8кг
110V – Электрический насос (Серия "Pre-nut») (неискрозащищенный)
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Подключается непосредственно к источнику тока 110V AC. 

· Дистанционный пульт управления

· 5/8 HP универсальный электромотор (50/60 цикл)

· Дистанционное ручное управление с  10-футовым шнуром

· Давление на выходе 10,000 фунт/кв. дюйм 

· Вес 28фунтов/12кг

8.8 Комплектация

8.8.1 Стандарт NPS

Установка соединений серии DM, от 1/4" до 1" стандарта NPS

	Силовой агрегат, Модель 40
	DLT40MAPW0000

	Монтажная головка:  1/4”
	DLT40PYHA3804

	3/8”
	DLT40PYHA3806

	1/2”
	DLT40PYHA3808

	3/4”
	DLT40PYHA3812

	1”
	DLT40PYHA3816

	Контрольный калибр: 1/4”
	DLT40PYIG3804

	3/8”
	DLT40PYIG3806

	1/2”
	DLT40PYIG3808

	3/4”
	DLT40PYIG3812

	1”
	DLT40PYIG3816


Установка соединений cерии DM, от 1" до 1-1/2" стандарта NPS
	Силовой агрегат, Модель 55
	DLT55MAPW0000

	Монтажная головка:  1”
	DLT55PYHA3816

	 1-1/4”
	DLT55PYHA3820

	 1-12”
	DLT55PYHA3824

	Контрольный калибр: 1”
	DLT40PYIG3816

	 1-1/4”
	DLT55PYIG3820

	 1-1/2”
	DLT55PYIG3824


Установка соединений серии DM, 1-1/2” и 2” стандарта NPS

	Силовой агрегат, Модель 70
	DLT70MAPW0000 

	Монтажная головка: 1-1/2”
	DLT70PYHA3824 

	2”
	DLT70PYHA3832 

	Контрольный калибр: 1-1/2” 
	DLT70PYIG3824 

	2”
	DLT70PYIG3832 


8.8.2 Стандарт O.D.
Установка соединений cерии DM, 1/4" стандарта «O.D.»
	Силовой агрегат, Модель 10  
	 DLT10MAPW00000

	Монтажная головка:  1/4” OD 
	 DLT10PYHA3704

	Контрольный калибр: 1/4” OD 
	 DLT10PYIG3704


Установка соединений cерии DM, от 3/8" до 1" стандарта «O.D.»
	Силовой агрегат Модель 40
	 DLT40MAPW0000

	Монтажная головка:  3/8” 
	 DLT40PYHA3706

	 1/2” 
	 DLT40PYHA3708

	 5/8” 
	 DLT40PYHA3710

	 3/4” 
	 DLT40PYHA3712

	 1” 
	 DLT40PYHA3716

	Контрольный калибр: 3/8” 
	 DLT40PYIG3706

	 1/2” 
	 DLT40PYIG3708

	 5/8” 
	 DLT40PYIG3710

	 3/4” 
	 DLT40PYIG3712

	 1” 
	 DLT40PYIG3716


Установка соединений cерии DM, 1-1/4" и 2" стандарта «O.D.»

	Силовой агрегат Модель 55
	 DLT55MAPW0000

	Монтажная головка:  1-1/4”  
	 DLT55PYHA3720

	 1-1/2”  
	 DLT55PYHA3724

	 2” 
	 DLT55PYHA3732

	Контрольный калибр: 1-1/4”  
	 DLT55PYIG3720

	 1-1/2”  
	 DLT55PYIG3724

	 2” 
	 DLT55PYIG3732


8.8.3 Метрический стандарт
Установка соединений серии DM Метрический стандарт, 6мм

	Силовой агрегат, Модель 40  
	 DLT40MAPW00000

	Монтажная головка:  8mm
	 DLT40PYHA3908

	 10mm
	 DLT40PYHA3910

	 12mm
	 DLT40PYHA3912

	 16mm
	 DLT40PYHA3916

	 20mm
	 DLT40PYHA3920

	 25mm
	 DLT40PYHA3925

	 30mm
	 DLT40PYHA3930

	Контрольный калибр: 8mm
	 DLT40PYIG3908

	 10mm
	 DLT40PYIG3910

	 12mm
	 DLT40PYIG3912

	 20mm
	 DLT40PYIG3916

	 25mm
	 DLT40PYIG3925

	 30mm
	 DLT40PYHA3930


Установка соединений серии DM Метрический стандарт, от 8мм до 30мм
	Силовой агрегат Модель 55
	 DLT55MAPW0000

	Монтажная головка:  38mm
	 DLT55PYHA3938

	 42mm
	 DLT55PYHA3820

	 50mm
	 DLT55PYHA3824

	Контрольный калибр: 38mm
	 DLT55PYIG3938

	 42mm
	 DLT55PYIG3820

	 50mm
	 DLT55PYIG3824


Установка соединений серии DM Метрический стандарт, от 38мм до 50мм

	Силовой агрегат, Модель 70 
	 DLT70MAPW0000

	Монтажная головка:  50mm
	 DLT70PYHA3824

	 56mm
	 DLT70PYHA3956

	 60mm
	 DLT70PYHA3832

	 66mm
	 DLT70PYHA3966

	Контрольный калибр: 50mm
	 DLT70PYIG3824

	 56mm
	 DLT70PYIG3956

	 60mm
	 DLT70PYIG3832

	 66mm
	 DLT70PYIG3960


9. Инструкция по установке соединений «PYPLОK®»
9.1 Разметочный и контрольный калибр

Разметочный (Маркировочный) и контрольный калибры объединены в одном инструменте.

9.1.1 Маркировочный калибр
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Калибр имеет штырек и отверстие для маркировки по осевой линии.  Установите калибровочный инструмент на трубу, прижав штырек к концу трубы. Нанесите отметку на трубу через отверстие для маркировки. Это необходимо для расположения соединения на трубе. 

9.1.2 Контрольный калибр

· Контрольный калибр имеет два выреза на каждой длинной стороне калибра.

· Используйте эти вырезы для контроля мин. и макс. наружного диаметра трубы.

· Калибр также имеет вырез посередине короткой стороны .

· Этот вырез имеет три точки для контроля размера соединения после обжима. 

· На калибр нанесена информация о номере детали и размере трубы.
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9.2 Подготовка трубы 

9.2.1 Подготовка конца трубы 

Подготовка конца трубы важна, чтобы обеспечить хороший контакт между поверхностью трубы и уплотнением внутри соединения. Подготовка включает следующие этапы:

· Резка труба 

· Шлифовка трубы

· Очистка наружного диаметра трубы

9.2.2 Резка трубы

С помощью прямой линейки убедитесь, что конец трубы направлен прямо, наденьте на него соединение и протолкните на место установки. Отрежьте трубу на необходимую длину. Старайтесь не повредить трубу гаечным ключом либо зажимным устройством. Рекомендуется, чтобы угол отреза был менее 3°, однако угол до 5° читается допустимым. 

9.2.3 Шлифовка трубы

В процессе шлифовки поверхности трубы удаляется все частицы, которые могут повредить уплотнения соединения во время его установки. 
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Очистка наружного диаметра трубы

Очистите наружную поверхность трубы на ширину как минимум одного диаметра. Очистите наждачной шкуркой шероховатости, краску и иные покрытия с поверхности трубы. Помните: диаметр трубы не должен быть меньше минимального.
9.3 Предустановочные процедуры

· Выберите соответствующие инструменты «Tube-Mac Pyplok», т.е. силовой агрегат и монтажную головку.

· Подготовьте концы трубы.

· Проверьте наружный диаметр трубы, убедитесь, что он не имеет повреждений. 

· Убедитесь, что уплотнения находятся внутри соединений.

· Выберите соответствующий маркировочный/контрольный калибр. Все калибры промаркированы по типу и размеру трубы.

· С помощью калибра PMAX, измерьте наружный диаметр трубы. Наденьте соединение на трубу и осмотрите место соприкосновения соединения с трубой.

· С помощью калибра PMIN измерьте минимальный размер трубы, разместив калибр над внешним диаметром трубы. Калибр PMIN не должен входить на трубу. Такой контроль помогает проверить правильность использования маркировочного/контрольного калибра.

· Поместите калибр трубу таким образом, чтобы ограничительный штырек был плотно прижат к концу трубы.

· Нанесите отметку через отметочное отверстие. 

ВНИМАНИЕ: При использовании обжимного инструмента гидравлическое давление не должно превышать 10,250 фунтов/кв. дюйм. Для привода пневматического Силовой агрегата требуется воздух под давлением мин. 80 фунтов/кв. дюйм.
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Процедура установки
· Вставьте трубу в соединение, как можно меньше вращая и поворачивая ее.

· В процессе проталкивания трубы через уплотнительные кольца, будет ощущаться сопротивление. 

· Расположите конец соединения на трубе над нанесенной маркировочной отметкой, таким образом, чтобы часть отметки оставалась видимой. Это важно для получения надлежащей глубины установки и требуемого обжима. 

· Установите блок нижнего зажимного устройства на верхний поршень блока питания.

· Установите  головку с верхним зажимным устройством на трубу вплотную к концу соединения.  Убедитесь, что фиксирующий шарик нижнего зажимного устройства находится в канавке верхней сборки зажимного устройства.

ВНИМАНИЕ:

В целях безопасности оператора и инструмента, необходим полный контакт головки и силового агрегата.

Подсоедините силовой агрегат с гидравлическим приводом.

Активируйте гидравлический силовой агрегат до достижения необходимого давления, затем отключите. 

Отсоедините сборку верхнего зажимного устройства от силового агрегата – процесс обжима завершен.

ПРИМЕЧАНИЕ:

Обычно около каждого конца соединений «Tube-Mac Pyplok®» находятся два уплотнительных кольца – на их месте поверхность соединения приподнята. В некоторых случаях необходимо проводить обжим каждого конца соединения более одного раза, чтобы обжать эти участки. Количество обжимов зависит от типа, размера трубы, а также состояния обжимного устройства. 

См. также Инструкцию по установке соединений «Pyplok®» и тренинги, проводимые компанией «Tube-Mac®».

9.5 Контроль обжатых соединений

9.5.1 Визуальный контроль

Убедитесь, что ширина обжатия полностью покрывает приподнятые участки на соединительном элементе. 

9.5.2 Контроль установки трубы 

· Осмотрите метку установки трубы 

· Убедитесь, что соединение покрывает одну часть метки, а другая часть остается видимой  

· В случае если метка установки видна не четко, используйте контрольную метку для контроля надлежащей установки. 

· Расположите разметочный инструмент вплотную к концу соединения, ограничительный штырек должен находиться  на противоположной от трубы стороне. Часть контрольной метки должна быть видимой через отверстие в калибре. 

9.5.3 Контроль диаметра обжима 

· Поместите контрольный калибр на место обжима

· В двух точках на удалении примерно 90°  измерьте правильность обжима.

· Допустимый обжим –  мин. 2 точки контакта на расстоянии 90° между обжатыми участками и контрольным калибром

· Недопустимый обжим – контакт в 2 точках на расстоянии 180°.

· Если обжатое соединение не удовлетворяет контрольным требованиям, процесс обжима можно повторить.

10. Ограниченная гарантия

Компания «TUBE-MAC® INDUSTRIES» гарантирует отсутствие видимых дефектов на материале и инструментах в течение одного (1) года со дня доставки покупателю. Гарантия распространяется только на исходного покупателя.

Компания «TUBE-MAC® INDUSTRIES» не несет ответственности за применение соединений в отраслях, не оговоренных в данной гарантии. 

Данная Гарантия заменяет любую иную гарантию, заявленную или подразумеваемую настоящим Договором либо иным законом, положением и пр. Покупатель признает, что в случае любых исков Покупателя против компании «TUBE-MAC® INDUSTRIES», компания «TUBE-MAC® INDUSTRIES» будет ссылаться на эту гарантию.

Покупатель признает, что поры либо маленькие отверстия в стали могут быть трудны для распознавания. Таким образом, компания «TUBE-MAC® INDUSTRIES» не предоставляет никакую гарантию на цельность стали и не несет никакой ответственности за повреждения, ущерб и пр., связанные с цельностью стали.  

Ответственность компании «TUBE-MAC® INDUSTRIES» ограничивается ремонтом либо заменой дефектных изделий на безвозмездной основе на усмотрение продавца. Компания «TUBE-MAC® INDUSTRIES» оставляет за собой право возмещать частично либо полностью стоимость приобретенных Покупателем изделий. Компания «TUBE-MAC® INDUSTRIES» не несет ответственность за случайные, общие либо частные повреждения любой природы, включая, но не ограничиваясь, потерей прибыли, возникающей в результате любого использования продукта и/или системы, находящихся под действием настоящей Гарантии. Компания «TUBE-MAC® INDUSTRIES» не несет ответственность за человеческие травмы любой природы и любого характера.

Компания «TUBE-MAC® INDUSTRIES» не несет ответственность за любой ущерб, связанный с использованием продукта компании, его техническим обслуживанием, несанкционированным ремонтом. 

Компания «TUBE-MAC® INDUSTRIES» не несет ответственность за любой продукт/систему компании, подвергшиеся ремонту неавторизованными представителями компании. 

Компания «TUBE-MAC® INDUSTRIES» не возлагает ни на кого иного ответственность за продукты и/или системы, связанную с их продажей. 

ВНИМАНИЕ: Ненадлежащий выбор либо использование продуктов и/или систем, описанных выше, могут повлечь за собой человеческую смерть, травмы и порчу имущества.
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